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Ficha
Técnica

Técnología de impresión
Materiales (Filamentos)

Área de impresión
Velocidad de construcción

Diametro del filamento
Extrusora

Diametro de la boquilla
Hotend

Temperatura máxima de impresión
Plataforma de impresión

Temperatura máxima de plataforma
Tipo de plataforma (Cartesiana/Fija)

Nivelación de la plataforma
Sistema de enfriamiento

Resolución
Software de corte compatible

Interfaz de usuario
Sistema operativo

Transferencias de archivos - Conectividad
Tipos de archivos admitidos

Resumen de impresión, reanudación de impresión
Detección de fin de material

Electrónica silenciosa
Características diferenciales

Peso y dimensiones
Peso de la maquina

Peso de envío
Tamaño de la impresora (largo x profundidad x alto)

Tamaño caja de envío
 

Entrada CA
Fuente de alimentación

Consumo máximo de energía

Contenido de la caja

LDP (Deposición de plástico de capa)
"Dedicado para extrusión simple
Z-PEI 9085, Z-ULTRAT Plus
Dedicado para doble extrusión
Z-ABS, Z-PEEK, Z-PEI 1010, Z-PEI 9085, Z-ULTRAT, Z-ULTRAT Plus, BASF Ultrafuse 316L, BASF Ultrafuse 17-4 PH, 
VICTREX AM™ 200, Z-SUPPORT Alta temperatura ( breakaway), Z-SUPPORT ATP (soluble con Z-SUPPORT ATP 
Activator), Z-SUPPORT ATP 130 (soluble con Z-SUPPORT ATP Activator), BASF "

400 x 300 x 300 mm
1,75 mm
doble material
0,4 mm
Hotend dual de alta temperatura**
480 °C
Calentado; placa de aluminio recubierta con PEI
220 °C
Fija
Medición automática de la altura de los puntos de la plataforma
Dos ventiladores que enfrían la extrusora, ventilador radial que enfría la impresión"
200-250 micras
Z-SUITE 2.0
Pantalla táctil IPS de 7" 1024 x 600
Android / Procesador de cuatro nucleos
Wi-Fi, Ethernet, USB
.stl, .obj, .dxf, .3mf, .ply"
Si
Si
No

 Una impresora 3D industrial de doble extrusión para polímeros de alto rendimiento. 
Características del dispositivo:
Capacidad de procesamiento de polímeros de alta temperatura, tecnología de extrusión dual LPD Plus, espacio de 
construcción de 400 x 300 x 300 mm, plataforma de construcción calentada hasta 220° C, temperatura de la cámara 
de impresión hasta 200° C, temperatura de extrusión hasta 480° C sistemas avanzados de gestión térmica, autodiag-
nóstico avanzado con una amplia gama de sensores, resolución de capa de 200-250 micras con una boquilla de 0,4 
mm, espesor de pared mínimo de 450 micras con boquilla de 0,4 mm, mantenido fácilmente"

120 V ~ 13 A 50/60 Hz
200 - 240 V ~ 9,5 A 50/60 Hz
120 V - 1600 W
200-240 V - 2300 W

Impresora 3D, Z-SUITE, kit de inicio, kit de mantenimiento, bobina de material de modelo, bobina de material de 
soporte, bobina de material de modelo de alta temperatura, bobina de material de soporte de alta temperatura, lápiz de 
memoria USB.
Contenido del kit de mantenimiento: tope de material (2 uds.), engranaje de filamento del extrusor (2 uds.), extrusor, 
juego de filtros (carbón y HEPA) (2 uds.), placa PEI (2 uds.), módulo hotend de alta temperatura ( 2 uds.), cable 
extrusor."
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